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PROGRAMA DE DISCIPLINA

Disciplina: FUNDICAO E SOLDAGEM Cédigo da Disciplina: EMC238
Curso: Engenharia Mecénica Semestre de oferta da disciplina: 9°
Faculdade responsavel: Engenharia Mecanica

Programa em vigéncia a partir de: 2010/1

NUmero de créditos: 04 Carga Horaria total: 60 Horas aula: 72

EMENTA:

Processos de moldagem, tecnologia de fundi¢do. Segregacdo e defeitos de pecas fundidas. Controle de
pecas fundidas. Propriedades e classificacdo dos principais processos de soldagem. Processos de
soldagem ndo convencionais. Solda a chama, elétrica e a ponto. Predicdo e controle de distorcdes.
Mudancas metallrgicas e consequéncias. Especificagdes de soldagem. Defeitos. Aspectos metallrgicos de

soldas em materiais metalicos. Solda de manutencédo. Soldabilidade.

OBJETIVOS GERAIS (Considerar habilidades e competéncias das Diretrizes Curriculares Nacionais e
PPC):

Cabera a disciplina Fundicdo e Soldagem, buscar fazer com que os alunos possam adquirir e/ou produzir

conhecimentos necessarios para o desenvolvimento das seguintes competéncias:

- Compreender os principios dos processos de fundicdo, equipamentos, consumiveis e técnicas

operatérias.

- Compreender os principios dos processos de soldagem, equipamentos, consumiveis e técnicas

operatérias.
- Compreender as caracteristicas metallrgicas dos processos de fusdo de metais.

- Desenvolver capacidade de analise de defeitos gerados nas pecas fabricadas por fundicdo e por

soldagem.

OBJETIVOS ESPECIFICOS:

Trabalhar com ferramentas e conceitos que permitam aos alunos:

- Diferenciar as caracteristicas dos principais processos de fundi¢éo;

- Diferenciar as caracteristicas dos principais processos de soldagem;

- Distinguir os principais conceitos de metalurgia dos metais fundidos e soldados;

- selecionar ferramentas e equipamentos utilizados nos processos de fundi¢do e de soldagem;

- ldentificar e tentar corrigir os principais defeitos encontrados em pecas fundidas e em pecas soldadas.
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CONTEUDO - (Unidades e subunidades)

1. INICIACAO A FUNDICAO

1.1. Generalidades

1.2. Metalurgia da fundicao

1.3. Modelos e caixas de machos

1.4. Canais e massalotes

1.5. Processos de fundicdo

1.6. Fusado e vazamento nos processos de fundicdo
1.7. Equipamentos de fundi¢éo

1.8. Defeitos em pecas fundidas

2. FUNDAMENTOS DA SOLDAGEM

2.1. Métodos de unido de metais

2.2. Defini¢cdo de soldagem

2.3. Formagéo de uma junta soldada

2.4. Terminologia de soldagem

2.5. Tipos de juntas

2.6. Tipos de chanfro ou preparacgdo de juntas
2.7. Parametros geométricos de juntas

2.8. Parametros geométricos do cordao de solda

2.9. Simbologia de soldagem

3. O ARCO ELETRICO DE SOLDAGEM
3.1. Introducéo

3.2. Caracteristicas elétricas

3.3. Caracteristicas térmicas

3.4. Caracteristicas magnéticas

4. FUNDAMENTOS DE METALURGIA DA SOLDAGEM
4.1. Metalurgia fisica dos agos

4.2. Fluxo de calor

4.3. Macroestrutura de soldas por fuséo

4.4, Caracteristicas da zona fundida

4.5, Caracteristicas da zona termicamente afetada

4.6. Descontinuidades comuns em soldas

5. SOLDAGEM COM ELETRODOS REVESTIDOS
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5.1. Fundamentos

5.2. Caracteristicas do processo
5.3. Consumiveis

5.4. Equipamentos

5.5. Variaveis do processo

5.6. Técnica Operatéria

6. SOLDAGEMTIG

6.1. Fundamentos

6.2. Caracteristicas do processo
6.3. Equipamentos

6.4. Consumiveis

6.5. Variaveis do processo

6.6. Técnica operatoria

7. SOLDAGEM MIG/MAG E COM ARAME TUBULAR
7.1. Fundamentos

7.2. Equipamentos

7.3. Consumiveis

7.4. Variaveis do processo

7.5. Mecanismos de transferéncia do metal

7.6. Técnica operatoria

8. SOLDAGEM A ARCO SUBMERSO
8.1. Fundamentos

8.2. Equipamentos

8.3. Consumiveis

8.4. Varidveis do processo

8.5. Técnica operatdria

9. SOLDAGEM E CORTE A GAS
9.1. Fundamentos

9.2. Equipamentos

9.3. Consumiveis

9.4. Variaveis do processo

9.5. Técnica operatdria

10. SOLDAGEM E CORTE A PLASMA

10.1. Fundamentos
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10.2. Equipamentos
10.3. Consumiveis
10.4. Variaveis do processo

10.5. Técnica operatéria

11. PROCESSOS DE SOLDAGEM NAO CONVENCIONAIS
11.1. Soldagem por resisténcia elétrica

11.2. Soldagem por ultrassom

11.3. Soldagem por eletroescéria e eletrogas

11.4. Soldagem a laser

11.5. Soldagem por feixe de elétrons

11.6. Soldagem por aluminotermia

11.7. Soldagem por explosao

11.8. Soldagem por atrito

ESTRATEGIAS DE ENSINO E APRENDIZAGEM

- Aulas expositivas (teoria, exemplos e exercicios de fixa¢cdo). Recursos: data show, quadro negro,

calculadora e apostila.
- levantamento do conhecimento prévio dos estudantes

- Proposicdo e resolugdo de problemas enfatizando os conteddos trabalhados, procurando contemplar

situacdes do mundo real para que os alunos desenvolvam a capacidade de contextualizacéo.

- Utilizacao de videos com processos de fundicéo e de soldagem para fixagéo de conceito.

FORMAS DE AVALIACAO:

As notas de cada prova seguirdo a equacgao abaixo:
Nota = Prova x 0,6 + Trabalhos x 0,4

As notas terdo o valor de 10,0 pontos, assim como a média da nota dos trabalhos.
Os trabalhos poderédo ser compostos por:

Lista de exercicios.

Participacdo em sala de aula.

Relatérios de aulas praticas.

Trabalho em grupo/apresentacéo de seminarios.

REFERENCIAS BASICAS

FERREIRA J. M. C. Tecnologia da Fundi¢cdo. Colecdo Manuais Universitarios. Editora Calouste
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Gulbenkiam, 1999.
TORRE J. Manual Pratico de Fundicdo e Elementos de Prevencédo da Corroséo. Editora Hermus, 2004.
QUITES, A. M.; DUTRA, J. C. Tecnologia da Soldagem e Arco voltaico. Ed. Edeme, Sdo Paulo, 1979.

MARQUES P. V. Soldagem — Fundamentos e Tecnologia. Editora UFMG, 2005.

REFERENCIAS COMPLEMENTARES:

CHAVES, ROBERTO. Pequeno Manual de Solda. Ed Ouro. 1970.

CHIAVERINI, VI. Tecnologia Mecéanica: Processos de Fabricacdo e Tratamento. Vol. Il, 22 Ed. Mc
Graw-Hill. S&o Paulo, 1986.

CHIAVERINI, V. Tecnologia Mecéanica. Estrutura e Propriedades: Processos de Fabricacdo. McGraw
— Hill do Brasil. 1977.

WAINER, E., BRANDI, S. D., MELLO, F.D. Soldagem - Processos e Metalurgia. Editora: Edgard Blucher,
1995.

Aprovado pelo Conselho da Faculdade em: / /

Assinatura e carimbo da Direcdo da Faculdade




